
第 1 页 / 共 2 页

上海5CrNiMo齿轮供应商
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齿轮可按齿形、齿轮外形、齿线形状、轮齿所在的表面和制造方法等分类。齿轮的齿形包括
齿廓曲线、压力角、齿高和变位。渐开线齿轮比较容易制造，因此现代使用的齿轮中，渐开线齿
轮占多数，而摆线齿轮和圆弧齿轮应用较少。制造齿轮常用的钢有调质钢、淬火钢、渗碳淬火钢
和渗氮钢。铸钢的强度比锻钢稍低，常用于尺寸较大的齿轮；灰铸铁的机械性能较差，可用于轻
载的开式齿轮传动中；球墨铸铁可部分地代替钢制造齿轮；塑料齿轮多用于轻载和要求噪声低的
地方，与其配对的齿轮一般用导热性好的钢齿轮。齿轮的种类繁多，按齿轮轴性分类可分为平行
轴齿轮、相交轴齿轮及交错轴齿轮三种类型。上海5CrNiMo齿轮供应商

德国的EMA的模压淬火工艺融合了感应淬火和压力淬火工艺的优点，它的主要优点：热量在
齿轮内部直接产生，没有热传导损失，加热时间较短，节能；加热与淬火迅速，过程易于控制，
重复性好；易于形成生产线，效率高；没有污染；热处理畸变越小，齿轮的尺寸精度越高；硬化
层分布越均匀。该技术在汽车零部件行业得到成功应用。适合于中碳钢齿轮的直接压淬，也适合
于渗碳后的齿轮压淬，包括齿轮（圈）、伞齿轮及同步圈等高精度的环形零件。河南锥齿轮哪家
好齿轮的主要类别包括：马刺、斜齿、斜角、准双曲面等等。

齿轮加工是一个极为复杂的过程，只有通过运用正确的技术，才能使高效生产成为可能，生
产过程中的每个部分也都必须达到极为精确的尺寸。齿轮的加工周期中包括了普通车加工→滚齿
加工→插齿加工→剃齿加工→硬车加工→磨齿加工→珩磨加工→钻孔→内孔磨削→焊接→测量，
为这个过程配置合适的装夹系统显得尤为重要，接下来我们就将介绍各项工艺中的齿轮装夹系统。
在普通车加工中，齿轮毛胚件通常被夹持在垂直或者水平的车削机床上。对于自动夹持的夹具，
绝大多数不需在主轴另一边加装辅助稳定装置。

齿轮是常用的札械传动零件，齿轮故障也是转动设备常见的故障之一。齿面胶合是常见的故
障，由于啮合齿面在相对滑动时油膜破裂，齿面直接接触，在摩擦力和压力的作用下接触区产生
瞬间高温，金属表而发生局部熔焊粘着并剥离的损伤。胶合往往发生在润滑油粘度过低、运行温
度过高、齿面上单位面积载荷过大、相对滑动速度过高、接触面积过小、转速过低(油带不起来)
等条件下。齿而发生胶合后，将加速齿而的磨损，使齿轮传动很快地趋千失效。齿轮装配时要注
意：保证传动轴与齿轮的中心线重合、齿轮基准面与传动轴中心线垂直。

齿圈加工主要的生产过程可分为六个阶段1、落料：原始钢材从直棒轧制成盘绕形式。卷取的
钢材在中心线上切开或切割，以将卷分成单独的环形毛坯。然后将每个钢圈以环的形式分开。去
除环上多余的焊接飞边。2、机加工：在这个阶段，涉及转弯。它可以分为两个步骤：先要旋转内
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径并精加工表面，然后将外径和外表面翻转。此步骤所花费的时间与第一步相同。3、滚刀：滚齿
是关于通过称为滚刀的工具将加工环的外径切割成齿轮齿的过程。滚齿是在称为“齿轮修整器”
的机器上完成的。4、倒角：齿形成后，产品已准备好进行倒角阶段。在此制造阶段，倒角工具将
锋利的边缘切入与配合轴啮合的环的侧面。倒角可在该区域中实现轻松的配合接合，从而减少了
配合摩擦，从而提高了功能性。此阶段所需的时间大约为1-2分钟。5、去毛刺和洗涤冲孔：该阶
段涉及清理金属松动的碎片，并用防锈油清洗齿轮。这些活动需要一分钟才能完成。6、感应淬火：
可通过修改工艺参数（例如加热源、循环时间、温度、淬火介质和回火循环）来定制零件，以满
足特定的应用要求。这些相同的压应力可以防止齿圈因弯曲而产生齿疲劳。此阶段的目的是增加
齿轮齿的表面硬度并根据所需的要求控制硬度的深度。发现齿轮磨损，及时组织维修。江
苏20CrMnMo齿轮供应商

齿轮可以由各种材料制成，包括许多类型的钢、黄铜、青铜、铸铁、球墨铸铁、铝、粉末金
属和塑料。上海5CrNiMo齿轮供应商

齿形加工：直齿采用慢走丝精密加工，至少选用1修3刀，达到齿形表面较光的粗糙度；斜齿
圈采用齿轮电极螺旋加工，制作斜齿电极的精度非常之高。分型面圆型管位块的加工要求A、B板
同时慢走丝加工，才能确保同轴精确定位。圆柱形模肉及镶件需用内外圆磨床加工，A、B板的模腔
一定要求用坐标磨床加工。否则在圆柱度，直圆度，垂直度上及粗糙度上达不到要求。产品无法
保证“精密”。一般齿圈镶件，在齿形加工后，工件厚度不充许再用磨床加工，否则会导致齿面
上横向毛刺，工件也就报废了。实在需要的情况下，只有采取EDM加工降面。上海5CrNiMo齿轮
供应商

江苏伟润锻造有限公司在同行业领域中，一直处在一个不断锐意进取，不断制造创新的市场
高度，多年以来致力于发展富有创新价值理念的产品标准，在江苏省等地区的机械及行业设备中
始终保持良好的商业口碑，成绩让我们喜悦，但不会让我们止步，残酷的市场磨炼了我们坚强不
屈的意志，和谐温馨的工作环境，富有营养的公司土壤滋养着我们不断开拓创新，勇于进取的无
限潜力，江苏伟润锻造供应携手大家一起走向共同辉煌的未来，回首过去，我们不会因为取得了
一点点成绩而沾沾自喜，相反的是面对竞争越来越激烈的市场氛围，我们更要明确自己的不足，
做好迎接新挑战的准备，要不畏困难，激流勇进，以一个更崭新的精神面貌迎接大家，共同走向
辉煌回来！


